Приложение 1 

к документации для переговоров на закупку задвижек стальных клиновых 

Опросный лист №1

	1. Характеристики и требования к конструкции запорной арматуры
	Характеристики предлагаемого оборудования со ссылкой на документацию производителя, подтверждающую представленные значения

	Тип / стандарт / количество
	Задвижка стальная клиновая / 30с941нж или аналог / 1 (одна) шт.
	

	Диаметр номинальный DN
	800 мм / 32″ (полнопроходная)
	

	Давление номинальное PN
	Не менее 1,6МПа 
	

	Присоединение к трубопроводу
	под приварку
	

	Перепад давления в положении «Закрыто»
	ΔРmax 1,6 МПа;  Рmin  0 МПа 
	

	Класс герметичности затвора
	«А» по ГОСТ 9544-2015
	

	Актуальность абразивного износа в  уплотнении затвора 
	Актуально
	

	Материал
	Корпус – низкоуглеродистая или низколегированная сталь
	

	
	Крышка – низкоуглеродистая или низколегированная сталь
	

	
	Клин - низкоуглеродистая или низколегированная сталь
	

	
	Шпиндель (шток) – коррозионностойкая сталь (нержавеющая сталь)
	

	
	Уплотнительные поверхности затвора (корпуса и клина) – коррозионностойкая сталь (наплавка)
	

	Направление подачи среды
	Любое 
	

	Требование к конструкции
	 Конструкция задвижки должна предусматривать:
-уровень герметичности в затворе по классу «А»;
- наличие бугельного узла ходовой гайки с упорными шариковыми (роликовыми) подшипниками и пресс-масленкой в корпусе стойки задвижки, конструкция которого исключает перемещение шпинделя (штока) при демонтаже электропривода;
- возможность обслуживания и ремонта без демонтажа задвижки из трубопровода (в полевых условиях).
	

	Уплотнение шпинделя (штока)
	Конструкция задвижки должна предусматривать возможность замены (поджатия) уплотнений шпинделя при наличии давления в трубопроводе. Наличие грундбуксы для поджатия уплотнений шпинделя и возможность замены уплотнений без демонтажа стойки задвижки.
	

	Установочное положение 
	Вертикальное/ подземная (на горизонтальном нефтепроводе, электроприводом вверх) .
	

	Установка
	На бетонном основании, на опорные лапы корпуса задвижки.
	

	Климатическое исполнение 
	УХЛ -1
	

	Полный срок службы, лет
	50
	

	Полный ресурс, циклов
	не менее 3000
	

	Назначенный срок службы, лет
	не менее 30
	

	Назначенный ресурс, циклов
	не менее 1500
	

	Назначенный срок службы выемных частей, лет
	15
	

	Назначенный ресурс выемных частей, циклов
	750
	

	Строительная длина, мм
	не более 1000
	

	Высота от опорной поверхности до оси присоединительного патрубка, мм 
	не более 600
	

	Высота от оси патрубка до плоскости площадки крепления электропривода (мм)
	не менее 2600
	

	Вес задвижки без электропривода, кг
	не более 3600
	

	2. Характеристики и требования к конструкции привода 
	

	Неинтеллектуальный  (без встроенной пусковой аппаратуры) сервопривод управляющий вращательного действия с присоединительными фланцами и механическими соединительными элементами специального исполнения в комплекте:
– панель местного управления на приводе с раздельными органами управления «Открыть» «Закрыть» «Стоп»;
– электродвигатель во взрывозащищенном исполнении с видом защиты (не хуже) 1ExedIIСT4, U=380В, f=50Гц, мощностью 3,3 кВт;
– степень защиты IP67;
– температура окружающей среды от -34С до +37С;
Электропривод должен быть оснащен следующими элементами:
– выключатель конечного положения «открыта» (раздельно NO и NC);
– выключатель конечного положения «закрыта» (раздельно NO и NC);
– моментный выключатель в направлении «открытие» (раздельно NO и NC);
– моментный выключатель в направлении «закрытие» (раздельно NO и NC);
– устройство обогрева на напряжение ~220В;
– местными (встроенными) индикаторами (указателями) положения запорной арматуры (открыта, закрыта);
Нагрузочная способность контактов – не менее 2А при 230В переменного напряжения.
В поставке должны быть предусмотрены не менее 2-х взрывозащищенных (не хуже Exd IIAT3) кабельных вводов для кабелей диаметром 12-25мм + 1 взрывозащищенный (не хуже Exd IIAT3) ввод для кабеля питания 380В.
	

	3. Параметры рабочей среды
	

	Наименование / состав
	Нефть / массовая доля воды 0,09 – 0,5 %; механические примеси 0,005 – 0,5 %; сера 0,3 – 1,8 %; концентрация хлористых солей 15 – 100 мг/дм3; парафин 3,5 – 8 %
	

	Температура (С)
	Рабочая: +5  +40
	

	4. Характеристика присоединяемого нефтепровода
	

	Тип присоединения
	Под приварку
	

	Диаметр (мм) / Толщина стенки (мм)
	820 / 8-9
	

	Марка стали
	17Г1С, 09Г2С и аналоги
	

	Положение нефтепровода
	Горизонтальное
	

	5. Условия окружающей среды
	

	Температура С
	Минимальная «-40», максимальная «+50»
	

	Коррозионная активность грунта
	Средняя и низкая. Удельное электрическое сопротивление грунта свыше 15 Омм. Агрессивных примесей в окружающей среде нет.
	

	Классификация опасной зоны по взрывопожароопасности 
	В-1а  
	

	Категория взрывоопасной смеси
	IIA-T3
	

	Влажность, % 
	55 - 90
	

	Содержание вредных веществ в окружающей среде
	Вредных веществ в окружающей среде нет
	

	6. Сертификаты соответствия и/или декларации о соответствии товара требованиям Технических регламентов Таможенного союза
	

	для задвижки:
– сертификат (декларация) ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования»
– сертификат ТР ТС 032/2013 «О безопасности оборудования работающего под давлением»
для электропривода: 
– сертификат ТР ТС 012/2011 «О безопасности оборудования для работы во взрывоопасных средах»
	

	7. Комплектность документации каждую единицу товара (на русском языке)
	

	Паспорт задвижки 
	1 шт.
	

	Руководство по монтажу, эксплуатации и ремонту
	1 шт.
	

	Паспорт электропривода
	1 шт.
	

	Руководство по настройке, эксплуатации и ремонту
	1 шт. 
	

	Сертификаты соответствия ТР ТС 
	1 к-т.
	

	8. Требования к испытаниям и настройке
	

	Запорная арматура в комплекте с электроприводом испытывается и настраивается на заводе- изготовителе запорной арматуры. Значения настроек моментных выключателей должны соответствовать максимальному перепаду давления. Выключатели конечных положений должны быть настроены на положение затвора «открыто» и «закрыто»
	

	9. Требования к таре и упаковке
	

	Запорная арматура поставляется в сборе с электроприводом.
Тара и упаковка должна обеспечивать безопасную транспортировку товара и его складское хранение на открытой площадке в течение не менее 5 лет.
	



Опросный лист №2

	1. Характеристики и требования к конструкции запорной арматуры
	Характеристики предлагаемого оборудования со ссылкой на документацию производителя, подтверждающую представленные значения

	Тип / стандарт / количество
	Задвижка стальная клиновая / 30с941нж или аналог / 7 (семь) шт.
	

	Диаметр номинальный DN
	800 мм / 32″ (полнопроходная)
	

	Давление номинальное PN
	Не менее 1,6МПа 
	

	Присоединение к трубопроводу
	под приварку
	

	Перепад давления в положении «Закрыто»
	ΔРmax 1,6 МПа;  Рmin  0 МПа 
	

	Класс герметичности затвора
	«А» по ГОСТ 9544-2015
	

	Актуальность абразивного износа в  уплотнении затвора 
	Актуально
	

	Материал
	Корпус – низкоуглеродистая или низколегированная сталь
	

	
	Крышка – низкоуглеродистая или низколегированная сталь
	

	
	Клин – низкоуглеродистая или низколегированная сталь
	

	
	Шпиндель (шток) – коррозионностойкая сталь (нержавеющая сталь)
	

	
	Уплотнительные поверхности затвора (корпуса и клина) – коррозионностойкая сталь (наплавка)
	

	Направление подачи среды
	Любое 
	

	Требование к конструкции
	Конструкция задвижки должна предусматривать:
- уровень герметичности в затворе по классу «А»;
- наличие бугельного узла ходовой гайки с упорными шариковыми (роликовыми) подшипниками и пресс-масленкой в корпусе стойки задвижки, конструкция которого исключает перемещение шпинделя (штока) при демонтаже электропривода;
- возможность обслуживания и ремонта без демонтажа задвижки из трубопровода (в полевых условиях).
	

	Уплотнение шпинделя (штока)
	Конструкция задвижки должна предусматривать возможность замены (поджатия) уплотнений шпинделя при наличии давления в трубопроводе. Наличие грундбуксы для поджатия уплотнений шпинделя и возможность замены уплотнений без демонтажа стойки задвижки.  
	

	Установочное положение 
	Вертикальное / надземная установка (на горизонтальном нефтепроводе, электроприводом вверх) .
	

	Установка
	На бетонном основании, на опорные лапы корпуса задвижки
	

	Климатическое исполнение 
	УХЛ -1
	

	Полный срок службы, лет
	50
	

	Полный ресурс, циклов
	не менее 3000
	

	Назначенный срок службы, лет
	не менее 30
	

	Назначенный ресурс, циклов
	не менее 1500
	

	Назначенный срок службы выемных частей, лет
	15
	

	Назначенный ресурс выемных частей, циклов
	750
	

	Строительная длина, мм
	не более 1000
	

	Высота от опорной поверхности до оси присоединительного патрубка, мм 
	не более 600
	

	Высота от оси патрубка до плоскости площадки крепления электропривода (мм)
	ориентировочно 2600
	

	Вес задвижки без электропривода, кг
	не более 3600
	

	2. Характеристики и требования к конструкции привода 
	

	Неинтеллектуальный  (без встроенной пусковой аппаратуры) сервопривод управляющий вращательного действия с присоединительными фланцами и механическими соединительными элементами специального исполнения в комплекте:
– панель местного управления на приводе с раздельными органами управления «Открыть» «Закрыть» «Стоп»;
– электродвигатель во взрывозащищенном исполнении с видом защиты (не хуже) 1ExedIIСT4, U=380В, f=50Гц, мощностью 3,3 кВт;
– степень защиты IP67;
– температура окружающей среды от -34С до +37С;
Электропривод должен быть оснащен следующими элементами:
– выключатель конечного положения «открыта» (раздельно NO и NC);
– выключатель конечного положения «закрыта» (раздельно NO и NC);
– моментный выключатель в направлении «открытие» (раздельно NO и NC);
– моментный выключатель в направлении «закрытие» (раздельно NO и NC);
– устройство обогрева на напряжение ~220В;
– местными (встроенными) индикаторами (указателями) положения запорной арматуры (открыта, закрыта);
Нагрузочная способность контактов – не менее 2А при 230В переменного напряжения.
В поставке должны быть предусмотрены не менее 2-х взрывозащищенных (не хуже Exd IIAT3) кабельных вводов для кабелей диаметром 12-25мм + 1 взрывозащищенный (не хуже Exd IIAT3) ввод для кабеля питания 380В.
	

	3. Параметры рабочей среды
	

	Наименование / состав
	Нефть / массовая доля воды 0,09 – 0,5 %; механические примеси 0,005 – 0,5 %; сера 0,3 – 1,8 %; концентрация хлористых солей 15 – 100 мг/дм3; парафин 3,5 – 8 %
	

	Температура (С)
	Рабочая: +5  +40
	

	4. Характеристика присоединяемого нефтепровода
	

	Тип присоединения
	Под приварку
	

	Диаметр (мм) / Толщина стенки (мм)
	820 / 8-9
	

	Марка стали
	17Г1С, 09Г2С и аналоги
	

	Положение нефтепровода
	Горизонтальное
	

	5. Условия окружающей среды
	

	Температура С
	Минимальная «-40», максимальная «+50»
	

	Коррозионная активность грунта
	Средняя и низкая. Удельное электрическое сопротивление грунта свыше 15 Омм. Агрессивных примесей в окружающей среде нет.
	

	Классификация опасной зоны по взрывопожароопасности 
	В-1а  
	

	Категория взрывоопасной смеси
	IIA-T3
	

	Влажность, % 
	55 - 90
	

	Содержание вредных веществ в окружающей среде
	Вредных веществ в окружающей среде нет
	

	6. Сертификаты соответствия и/или декларации о соответствии товара требованиям Технических регламентов Таможенного союза
	

	для задвижки:
– сертификат (декларация) ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования»
– сертификат ТР ТС 032/2013 «О безопасности оборудования работающего под давлением»
для электропривода: 
– сертификат ТР ТС 012/2011 «О безопасности оборудования для работы во взрывоопасных средах»
	

	7. Комплектность документации каждую единицу товара (на русском языке)
	

	Паспорт задвижки 
	1 шт.
	

	Руководство по монтажу, эксплуатации и ремонту
	1 шт.
	

	Паспорт электропривода
	1 шт.
	

	Руководство по настройке, эксплуатации и ремонту
	1 шт. 
	

	Сертификаты соответствия ТР ТС 
	1 к-т.
	

	8. Требования к испытаниям и настройке
	

	Запорная арматура в комплекте с электроприводом испытывается и настраивается на заводе- изготовителе запорной арматуры. Значения настроек моментных выключателей должны соответствовать максимальному перепаду давления. Выключатели конечных положений должны быть настроены на положение затвора «открыто» и «закрыто»
	

	9. Требования к таре и упаковке
	

	Запорная арматура поставляется в сборе с электроприводом.
Тара и упаковка должна обеспечивать безопасную транспортировку товара и его складское хранение на открытой площадке в течение не менее 5 лет.
	



Опросный лист №3

	1. Характеристики и требования к конструкции запорной арматуры
	Характеристики предлагаемого оборудования со ссылкой на документацию производителя, подтверждающую представленные значения

	Тип / стандарт / количество
	Задвижка стальная клиновая с выдвижным шпинделем фланцевая в комплекте с ответными фланцами, прокладками и деталями крепежа /30с41 нж или аналог/ 7 (семь) шт.
	

	Диаметр DN=Ду
	300 мм (полнопроходная)
	

	Давление условное Ру
	Не менее 1,6 МПа 
	

	Присоединение к трубопроводу
	фланцевое
	

	Перепад давления в положении «Закрыто»
	ΔРmax 1,6 МПа;  Рmin  0 МПа 
	

	Класс герметичности затвора
	«А» по ГОСТ 9544-2015
	

	Актуальность абразивного износа в  уплотнении затвора 
	Актуально
	

	Материал
	Корпус – низкоуглеродистая или низколегированная сталь
	

	
	Крышка – низкоуглеродистая или низколегированная сталь
	

	
	Клин - низкоуглеродистая или низколегированная сталь
	

	
	Шпиндель (шток) – коррозионностойкая сталь (нержавеющая сталь) 
	

	
	Уплотнительные поверхности затвора (корпуса и клина) – коррозионностойкая сталь (наплавка)
	

	Направление подачи среды
	Любое 
	

	Требование к конструкции
	 Конструкция задвижки должна предусматривать:
- уровень герметичности в затворе по классу «А»;
- возможность обслуживания и ремонта без демонтажа задвижки из трубопровода (в полевых условиях).
	

	Уплотнение шпинделя (штока)
	Конструкция задвижки должна предусматривать возможность замены (поджатия) уплотнений шпинделя при наличии давления в трубопроводе. Наличие грундбуксы для поджатия уплотнений шпинделя и возможность замены уплотнений без демонтажа стойки задвижки.
	

	Установочное положение 
	Вертикальное (на горизонтальном нефтепроводе, маховиком вверх).
	

	Климатическое исполнение 
	УХЛ -1
	

	Полный срок службы, лет
	50
	

	Полный ресурс, циклов
	не менее 3000
	

	Назначенный срок службы, лет
	не менее 30
	

	Назначенный ресурс, циклов
	не менее 1500
	

	Назначенный срок службы выемных частей, лет
	15
	

	Назначенный ресурс выемных частей, циклов
	750
	

	Строительная длина, мм
	не более 500
	

	Вес задвижки, кг
	не более 300
	

	2. Характеристики и требования к конструкции привода 
	

	Управление ручное, с помощью маховика.
	

	3. Параметры рабочей среды
	

	Наименование / состав
	Нефть / массовая доля воды 0,09 – 0,5 %; механические примеси 0,005 – 0,5 %; сера 0,3 – 1,8 %; концентрация хлористых солей 15 – 100 мг/дм3; парафин 3,5 – 8 %
	

	Температура (С)
	Рабочая: +5  +40
	

	4. Характеристика присоединяемого нефтепровода
	

	Тип присоединения
	Фланцевое 
	

	Диаметр (мм) / Толщина стенки (мм)
	325 / 8
	

	Марка стали
	17Г1С, 09Г2С и аналоги
	

	Положение нефтепровода
	Горизонтальное
	

	5. Условия окружающей среды
	

	Температура С
	Минимальная «-40», максимальная «+50»
	

	Классификация опасной зоны по взрывопожароопасности 
	В-1а  
	

	Категория взрывоопасной смеси
	IIA-T3
	

	Влажность, % 
	55 - 90
	

	Содержание вредных веществ в окружающей среде
	Вредных веществ в окружающей среде нет
	

	6. Сертификаты соответствия и/или декларации о соответствии товара требованиям Технических регламентов Таможенного союза
	

	для задвижки:
– сертификат (декларация) ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования»
– сертификат ТР ТС 012/2011 «О безопасности оборудования для работы во взрывоопасных средах»
	

	7. Комплектность документации каждую единицу товара (на русском языке)
	

	Паспорт задвижки 
	1 шт.
	

	Руководство по монтажу, эксплуатации и ремонту
	1 шт.
	

	Сертификаты соответствия ТР ТС 
	1 к-т.
	

	8. Требования к таре и упаковке
	

	Запорная арматура поставляется в сборе.
Тара и упаковка должна обеспечивать безопасную транспортировку товара и его складское хранение на открытой площадке в течение не менее 5 лет.
	



Опросный лист №4

	1. Характеристики и требования к конструкции запорной арматуры
	Характеристики предлагаемого оборудования со ссылкой на документацию производителя, подтверждающую представленные значения

	Тип / стандарт / количество
	Задвижка стальная клиновая с выдвижным шпинделем фланцевая в комплекте с ответными фланцами, прокладками и деталями крепежа /30с41 нж или аналог/ 7 (семь) шт.
	

	Диаметр DN=Ду
	200 мм (полнопроходная)
	

	Давление условное Ру
	Не менее 1,6 МПа 
	

	Присоединение к трубопроводу
	фланцевое
	

	Перепад давления в положении «Закрыто»
	ΔРmax 1,6 МПа;  Рmin  0 МПа 
	

	Класс герметичности затвора
	«А» по ГОСТ 9544-2015
	

	Актуальность абразивного износа в  уплотнении затвора 
	Актуально
	

	Материал
	Корпус – низкоуглеродистая или низколегированная сталь
	

	
	Крышка – низкоуглеродистая или низколегированная сталь
	

	
	Клин - низкоуглеродистая или низколегированная сталь
	

	
	Шпиндель (шток) – коррозионностойкая сталь (нержавеющая сталь) 
	

	
	Уплотнительные поверхности затвора (корпуса и клина) – коррозионностойкая сталь (наплавка)
	

	Направление подачи среды
	Любое 
	

	Требование к конструкции
	Конструкция задвижки должна предусматривать:
- уровень герметичности в затворе по классу «А»;
- возможность обслуживания и ремонта без демонтажа задвижки из трубопровода (в полевых условиях).
	

	Уплотнение шпинделя (штока)
	Конструкция задвижки должна предусматривать возможность замены (поджатия) уплотнений шпинделя при наличии давления в трубопроводе. Наличие грундбуксы для поджатия уплотнений шпинделя и возможность замены уплотнений без демонтажа стойки задвижки.
	

	Установочное положение 
	Вертикальное (на горизонтальном нефтепроводе, маховиком вверх).
	

	Климатическое исполнение 
	УХЛ -1
	

	Полный срок службы, лет
	50
	

	Полный ресурс, циклов
	не менее 3000
	

	Назначенный срок службы, лет
	не менее 30
	

	Назначенный ресурс, циклов
	не менее 1500
	

	Назначенный срок службы выемных частей, лет
	15
	

	Назначенный ресурс выемных частей, циклов
	750
	

	Строительная длина, мм
	не более 400
	

	Вес задвижки, кг
	не более 140
	

	2. Характеристики и требования к конструкции привода 
	

	Управление ручное, с помощью маховика.
	

	3. Параметры рабочей среды
	

	Наименование / состав
	Нефть / массовая доля воды 0,09 – 0,5 %; механические примеси 0,005 – 0,5 %; сера 0,3 – 1,8 %; концентрация хлористых солей 15 – 100 мг/дм3; парафин 3,5 – 8 %
	

	Температура (С)
	Рабочая: +5  +40
	

	4. Характеристика присоединяемого нефтепровода
	

	Тип присоединения
	Фланцевое
	

	Диаметр (мм) / Толщина стенки (мм)
	219 / 7
	

	Марка стали
	17Г1С, 09Г2С и аналоги
	

	Положение нефтепровода
	Горизонтальное
	

	5. Условия окружающей среды
	

	Температура С
	Минимальная «-40», максимальная «+50»
	

	Классификация опасной зоны по взрывопожароопасности 
	В-1а  
	

	Категория взрывоопасной смеси
	IIA-T3
	

	Влажность, % 
	55 - 90
	

	Содержание вредных веществ в окружающей среде
	Вредных веществ в окружающей среде нет
	

	6. Сертификаты соответствия и/или декларации о соответствии товара требованиям Технических регламентов Таможенного союза
	

	для задвижки:
– сертификат (декларация) ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования»
– сертификат ТР ТС 012/2011 «О безопасности оборудования для работы во взрывоопасных средах»
	

	7. Комплектность документации каждую единицу товара (на русском языке)
	

	Паспорт задвижки 
	1 шт.
	

	Руководство по монтажу, эксплуатации и ремонту
	1 шт.
	

	Сертификаты соответствия ТР ТС 
	1 к-т.
	

	8. Требования к таре и упаковке
	

	Запорная арматура поставляется в сборе.
Тара и упаковка должна обеспечивать безопасную транспортировку товара и его складское хранение на открытой площадке в течение не менее 5 лет.
	



