	Приложение 1

	
Техническое задание
(технические требования)

На закупку фильтров грязеуловителей горизонтальных:
1. Фильтр грязеуловитель горизонтальный DN500 блочного исполнения в комплекте с тяговым механизмом, лотком и поддоном для сбора нефтешлама в количестве - 6 шт / 3 отдельных комплекта.;
2. Фильтр грязеуловитель горизонтальный DN700 блочного исполнения в комплекте с тяговым механизмом, лотком и поддоном для сбора нефтешлама в количестве - 2 шт / 1 комплект,
	для комплектации объекта: «Строительство магистрального нефтепровода «Гомель - Горки»; 10-я, 11-я и 12-я очередь строительства» согласно техническим характеристикам и в количестве, указанным в опросных листах №№1, 2.

Опросный лист №1.
на изготовление и поставку фильтра грязеуловителя DN500.

	1. Технические характеристики 
	Характеристики предлагаемого оборудования

	1
	Тип оборудования
	Фильтр грязеуловитель горизонтальный
	

	2
	Количество фильтров, шт./количество комплектов
	2 (1 рабочий, 1 резервный)/
3 (три) отдельных комплекта
	

	3
	Номинальный диаметр присоединяемых трубопроводов DN
	500
	

	4
	Максимальный расход перекачиваемой среды, м3/ч
	1200
	

	5
	Давление, МПа
	Рабочее
	4,0
	

	
	
	Расчётное
	6,3
	

	
	
	Пробное при гидроиспытании
	9,5
	

	6
	Температура, ̊С
	Рабочей среды
	от плюс 4 до плюс 35
	

	
	
	Расчётная стенки
	плюс 80
	

	
	
	Минимально допустимая отрицательная
	для исполнения У – 
минус 40
	

	7
	Группа сосуда для контроля сварных соединений
	1
	

	8
	Прибавка для компенсации коррозии, мм
	3
	

	9
	Среда (характеристика)
	параметры
	см. п.3
	

	
	
	класс опасности
	3 по ГОСТ 12.1.007
	

	
	
	взрывоопасность
	да
	

	
	
	пожароопасность
	да
	

	10
	Номинальная тонкость фильтрации, не более, мм
	12
	

	11
	Максимальный перепад давления при чистом фильтрующем элементе, МПа
	0,03
	

	12
	Максимальный перепад давления при загрязнённом фильтрующем элементе, МПа
	0,1
	

	13
	Исполнение фильтра по расположению патрубка подвода нефти относительно патрубка отвода
	левое
	

	14
	Выход продукта из фильтра
	осевой 
(вдоль оси корпуса из внутренней полости фильтрующего элемента)
	

	15
	наличие визуального контроля перепада давления 
	предусмотреть установку манометров на входном и выходном патрубке каждого фильтра
	

	16
	Материал корпуса фильтра
	сталь низколегированная 1)
	

	17
	Материал фильтрующего элемента
	коррозионностойкая сталь 1)
	

	18
	Режим очистки фильтрующих элементов
	ручной
	

	19
	Климатическое исполнение и категория размещения по ГОСТ 15150-69
	У-1
	

	20
	Присоединение к трубопроводу дренажного патрубка
	108х4,5, под приварку
	

	21
	Наличие АКП, наносимого в заводских условиях
	да
	

	22
	Вид исполнения
	блочное
	

	23
	Расчётный ресурс эксплуатации между ремонтами, ч
	100 000 2)
	

	24
	Срок службы, не менее, лет
	20 2)
	

	2. Характеристики присоединяемого трубопровода:
	

	1
	Тип присоединения
	Под приварку
	

	2
	Размер трубы, Dн х S, мм
	530х8 (09Г2С и аналоги)
	

	3
	Класс прочности
	Не менее К55
	

	3. Параметры рабочей среды:
	

	1
	Тип рабочей среды
	Товарная нефть по
 ГОСТ 31378-2009
класса 1-3, типа 1-3
 всех групп и видов
	

	2
	Плотность среды, кг/м3
	830 - 890 при 200С
	

	3
	Рабочее давление, МПа
	4,0
	

	4
	Массовая доля воды, %
	до 0,5
	

	5
	Механические примеси, %
	до 0,05
	

	6
	Сера, %
	не более 0,5
	

	7
	Концентрация хлористых соединений, мг/дм3
	не более 300
	

	8
	Парафин, %
	не более 6
	

	9
	Температура, 0C
	рабочая +4 … +35;
	

	4. Условия окружающей среды
	

	1
	Температура С
	минимальная «-40», максимальная«+40»
	

	2
	Классификация опасной зоны по взрывопожароопасноcти
	В-1г
	

	3
	Категория взрывоопасной смеси
	IIA-T3
	

	4
	Влажность, % 
	55 - 90
	

	5
	Содержание вредных веществ в окружающей среде
	вредных веществ в окружающей среде нет
	

	5. Сертификаты соответствия и/или декларации о соответствии товара требованиям Технических регламентов Таможенного союза
	

	– сертификат (декларация)   ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования»
– сертификат (декларация) ТР ТС 032/2011 «О безопасности оборудования работающего          под избыточным давлением»
	

	6. Технические требования
	

	1
	Оборудование должно соответствовать требованиям настоящего опросного листа. Проектирование, изготовление, испытания, приемка и поставка оборудования должны быть выполнены в соответствии требованиям стандартов (национальных и межгосударственных) и конструкторской документации на конкретный вид оборудования. Указания об этом должны содержаться в документации изготовителя.
	

	2
	Конструкция, монтаж и эксплуатация фильтров должны соответствовать требованиям ГОСТ 33368-2015, ГОСТ 34347-2017, ГОСТ 12.1.010-76, ГОСТ 12.2.003-91, ГОСТ 12.2.044-80.
	

	3
	Требования безопасности к оборудованию, маркировке, обращению на рынке, сертификату соответствия (или декларации) – в соответствии с техническими регламентами Таможенного союза и (или) Евразийского экономического Союза, ГОСТ 12.2.003-91 «ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности», системой стандартов безопасности труда ССБТ, а также требованиями безопасности, изложенными в стандартах и технических условиях на оборудование конкретного вида.
	

	4
	Конструкция оборудования должна обеспечивать безопасность, надежность и удобство эксплуатации в течение установленного срока службы, предусматривать возможность его полного опорожнения, очистки, промывки, продувки, осмотра, технического освидетельствования.
	

	5
	Конструкция, материалы и исполнение оборудования должны соответствовать условиям эксплуатации.
	

	6
	Конструктивное исполнение фильтрующего элемента должно обеспечивать следующие требования:
- исполнение – сетчатое, или щелевое;
- фильтрующий элемент должен быть съёмным;
- фильтрующий элемент должен быть регенерируемым, многократного использования. После очистки фильтрующий элемент должен восстанавливать первоначальные гидравлические характеристики и обеспечивать заданную тонкость фильтрации.
- конструкция фильтрующего элемента должна быть полнопроточной – обеспечивать фильтрацию всего потока нефти или нефтепродуктов;
- элементы конструкции для установки и извлечения фильтрующего элемента должны быть изготовлены из искронеобразующих материалов.
	

	7
	Для извлечения/установки фильтрующего элемента, а также для обеспечения герметизации внутренней полости ФГУ относительно внешней среды на концевой части корпуса должен быть предусмотрен быстроразъёмный концевой затвор. Внутри корпуса должен быть предусмотрен механизм, обеспечивающий установку и извлечение фильтрующего элемента.
	

	8
	Управление быстроразъёмным концевым затвором должно осуществляться вручную. Быстроразъёмный концевой затвор должен быть оборудован предохранительным устройством, исключающим возможность его открывания при наличии давления в фильтре.
	

	9
	Упаковка должна обеспечивать сохранность арматуры при транспортировании и хранении. Общие требования к упаковке в части защиты от внешних воздействующих факторов – в соответствии с ГОСТ 23170-78 «Упаковка для изделий машиностроения. Общие требования».
	

	10
	Фильтры должны иметь заводское антикоррозионное покрытие в соответствии с условиями эксплуатации.
	

	11
	Техническая документация, виды и комплектность поставляемых с оборудованием эксплуатационных документов – в соответствии с ГОСТ 2.601-2013 «ЕСКД. Эксплуатационные документы», ГОСТ 2.610-2006 «ЕСКД. Правила выполнения эксплуатационных документов». Виды и комплектность рабочей конструкторской документации должны соответствовать ГОСТ 2.102-2013 «ЕСКД. Виды и комплектность конструкторских документов».
	

	12
	В документации предприятия-изготовителя должны быть указаны нагрузки для расчета фундаментов; представлены установочные чертежи оборудования с указанием габаритов опорных частей, диаметров, расположения и вылета анкерных болтов, высоты подливки
	

	13
	Рабочая конструкторская документация в части соответствия габаритных, присоединительных и установочных размеров, привязок и размещения штуцеров, и соответствия другим требованиям настоящего опросного листа подлежит согласованию с Заказчиком и ОАО «ГИАП». 
Завод-изготовитель не должен приступать к изготовлению оборудования до получения согласования.
	

	7. Комплектность поставки
	

	1
	Фильтр в собранном виде в соответствии с требованиями конструкторской документации.
	да
	

	2
	Фильтрующий элемент (установлен в фильтре).
	да
	

	3
	Комплект прокладок к быстроразъёмному концевому затвору.
	да
	

	4
	Площадки обслуживания для фильтров DN500 и более (для блочного исполнения, при указании при заказе).
	нет
	

	5
	Кран консольный с талью (для блочного исполнения, по указанию при заказе).
	нет
	

	6
	Лоток для фильтров DN400 и более (для блочного исполнения).
	да
	

	7
	Тяговый механизм (с лебёдкой) для фильтров DN300 и более (для блочного исполнения).
	да
	

	8
	Поддон для сбора нефтешлама (для блочного исполнения).
	да
	

	9
	Два манометра диаметром 160 мм, класса точности не хуже 1 по ГОСТ 2405-88.
	да
	

	10
	Комплект быстроизнашивающихся деталей, инструментов и принадлежностей, деталей и узлов с ограниченным сроком службы, необходимых для эксплуатации, технического обслуживания и ремонта фильтра в соответствии с ведомостью ЗИП.
	да
	

	11
	Комплект искробезопасного инструмента для чистки фильтра в пенале (для блочного исполнения).
	да
	

	12
	Фундаментные болты для крепления фильтра в проектном положении.
	да
	

	13
	Техническая документация на русском языке, в том числе:
- сборочный чертёж со спецификацией;
- копия сертификата соответствия;
- заключение о соответствии наружного антикоррозионного покрытия требованиям НД;
- ведомость ЗИП;
- расчёт на прочность;
- паспорт фильтра согласно требованиям НД по промышленной безопасности для сосудов. 
К паспорту должны быть приложены протокол результатов исправлений дефектов (при наличии исправлений), схема расположения сварных швов с указанием и личной подписью исполнителей (при отсутствия клеймения);
- руководство по эксплуатации, включающее требования безопасности, порядок эксплуатации, объём, методы и периодичность контроля, ремонта, диагностирования и освидетельствования, инструкцию по монтажу со схемой монтажной маркировки;
- свидетельство о консервации;
- акт проведения гидравлического испытания фильтра на прочность и герметичность;
- упаковочный лист и комплектовочную ведомость с полным перечнем упаковочных единиц;
- чертежи быстроизнашивающихся деталей (уплотнительные элементы).
	

	14
	Документы, подтверждающие соответствие техническим регламентам Таможенного союза и (или) Евразийского экономического Союза.
	

	15
	Свидетельство о приёмке.
	

	16
	Сертификаты соответствия.
	

	
	
	
	

	8. Требования к таре и упаковке
	

	Фильтры поставляются в сборе.
Тара и упаковка должна обеспечивать безопасную транспортировку товара и его складское хранение на открытой площадке в течение не менее 3 лет.
	


Примечания
1) – уточняет завод-изготовитель;
2) – уточняет Заказчик;



Опросный лист №2.
на изготовление и поставку фильтра грязеуловителя DN700.

	1. Технические характеристики 
	Характеристики предлагаемого оборудования

	1
	Тип оборудования
	Фильтр грязеуловитель горизонтальный
	

	2
	Количество фильтров, шт./количество комплектов
	2 (1 рабочий, 1 резервный)/
1 (один) комплект
	

	3
	Номинальный диаметр присоединяемых трубопроводов DN
	700
	

	4
	Максимальный расход перекачиваемой среды, м3/ч
	1800
	

	5
	Давление, МПа
	Рабочее
	4,0
	

	
	
	Расчётное
	6,3
	

	
	
	Пробное при гидроиспытании
	9,5
	

	6
	Температура, ̊С
	Рабочей среды
	от плюс 4 до плюс 35
	

	
	
	Расчётная стенки
	плюс 80
	

	
	
	Минимально допустимая отрицательная
	для исполнения У – 
минус 40
	

	7
	Группа сосуда для контроля сварных соединений
	1
	

	8
	Прибавка для компенсации коррозии, мм
	3
	

	9
	Среда (характеристика)
	параметры
	см. п.3
	

	
	
	класс опасности
	3 по ГОСТ 12.1.007
	

	
	
	взрывоопасность
	да
	

	
	
	пожароопасность
	да
	

	10
	Номинальная тонкость фильтрации, не более, мм
	12
	

	11
	Максимальный перепад давления при чистом фильтрующем элементе, МПа
	0,03
	

	12
	Максимальный перепад давления при загрязнённом фильтрующем элементе, МПа
	0,1
	

	13
	Исполнение фильтра по расположению патрубка подвода нефти относительно патрубка отвода
	левое
	

	14
	Выход продукта из фильтра
	осевой 
(вдоль оси корпуса из внутренней 
полости фильтрующего элемента)
	

	15
	наличие визуального контроля перепада давления 
	предусмотреть установку манометров на входном и выходном патрубке каждого фильтра
	

	16
	Материал корпуса фильтра
	сталь низколегированная 1)
	

	17
	Материал фильтрующего элемента
	коррозионностойкая сталь 1)
	

	18
	Режим очистки фильтрующих элементов
	ручной
	

	19
	Климатическое исполнение и категория размещения по ГОСТ 15150-69
	У-1
	

	20
	Присоединение к трубопроводу дренажного патрубка
	108х4,5, под приварку
	

	21
	Наличие АКП, наносимого в заводских условиях
	да
	

	22
	Вид исполнения
	блочное
	

	23
	Расчётный ресурс эксплуатации между ремонтами, ч
	100 000 2)
	

	24
	Срок службы, не менее, лет
	20 2)
	

	2. Характеристики присоединяемого трубопровода:
	

	1
	Тип присоединения
	Под приварку
	

	2
	Размер трубы, Dн х S, мм
	720х10 (09Г2С и аналоги)
	

	3
	Класс прочности
	Не менее К55
	

	3. Параметры рабочей среды:
	

	1
	Тип рабочей среды
	Товарная нефть по
 ГОСТ 31378-2009
класса 1-3, типа 1-3
 всех групп и видов
	

	2
	Плотность среды, кг/м3
	830 - 890 при 200С
	

	3
	Рабочее давление, МПа
	4,0
	

	4
	Массовая доля воды, %
	до 0,5
	

	5
	Механические примеси, %
	до 0,05
	

	6
	Сера, %
	не более 0,5
	

	7
	Концентрация хлористых соединений, мг/дм3
	не более 300
	

	8
	Парафин, %
	не более 6
	

	9
	Температура, 0C
	рабочая +4 … +35;
	

	4. Условия окружающей среды
	

	1
	Температура С
	минимальная «-40», максимальная«+40»
	

	2
	Классификация опасной зоны по взрывопожароопасноcти
	В-1г
	

	3
	Категория взрывоопасной смеси
	IIA-T3
	

	4
	Влажность, % 
	55 - 90
	

	5
	Содержание вредных веществ в окружающей среде
	вредных веществ в окружающей среде нет
	

	5. Сертификаты соответствия и/или декларации о соответствии товара требованиям Технических регламентов Таможенного союза
	

	– сертификат (декларация)   ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования»
– сертификат (декларация) ТР ТС 032/2011 «О безопасности оборудования работающего          под избыточным давлением»
	

	6. Технические требования
	

	1
	Оборудование должно соответствовать требованиям настоящего опросного листа. Проектирование, изготовление, испытания, приемка и поставка оборудования должны быть выполнены в соответствии требованиям стандартов (национальных и межгосударственных) и конструкторской документации на конкретный вид оборудования. Указания об этом должны содержаться в документации изготовителя.
	

	2
	Конструкция, монтаж и эксплуатация фильтров должны соответствовать требованиям ГОСТ 33368-2015, ГОСТ 34347-2017, ГОСТ 12.1.010-76, ГОСТ 12.2.003-91, ГОСТ 12.2.044-80.
	

	3
	Требования безопасности к оборудованию, маркировке, обращению на рынке, сертификату соответствия (или декларации) – в соответствии с техническими регламентами Таможенного союза и (или) Евразийского экономического Союза, ГОСТ 12.2.003-91 «ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности», системой стандартов безопасности труда ССБТ, а также требованиями безопасности, изложенными в стандартах и технических условиях на оборудование конкретного вида.
	

	4
	Конструкция оборудования должна обеспечивать безопасность, надежность и удобство эксплуатации в течение установленного срока службы, предусматривать возможность его полного опорожнения, очистки, промывки, продувки, осмотра, технического освидетельствования.
	

	5
	Конструкция, материалы и исполнение оборудования должны соответствовать условиям эксплуатации.
	

	6
	Конструктивное исполнение фильтрующего элемента должно обеспечивать следующие требования:
- исполнение – сетчатое, или щелевое;
- фильтрующий элемент должен быть съёмным;
- фильтрующий элемент должен быть регенерируемым, многократного использования. После очистки фильтрующий элемент должен восстанавливать первоначальные гидравлические характеристики и обеспечивать заданную тонкость фильтрации.
- конструкция фильтрующего элемента должна быть полнопроточной – обеспечивать фильтрацию всего потока нефти или нефтепродуктов;
- элементы конструкции для установки и извлечения фильтрующего элемента должны быть изготовлены из искронеобразующих материалов.
	

	7
	Для извлечения/установки фильтрующего элемента, а также для обеспечения герметизации внутренней полости ФГУ относительно внешней среды на концевой части корпуса должен быть предусмотрен быстроразъёмный концевой затвор. Внутри корпуса должен быть предусмотрен механизм, обеспечивающий установку и извлечение фильтрующего элемента.
	

	8
	Управление быстроразъёмным концевым затвором должно осуществляться вручную. Быстроразъёмный концевой затвор должен быть оборудован предохранительным устройством, исключающим возможность его открывания при наличии давления в фильтре.
	

	9
	Упаковка должна обеспечивать сохранность арматуры при транспортировании и хранении. Общие требования к упаковке в части защиты от внешних воздействующих факторов – в соответствии с ГОСТ 23170-78 «Упаковка для изделий машиностроения. Общие требования».
	

	10
	Фильтры должны иметь заводское антикоррозионное покрытие в соответствии с условиями эксплуатации.
	

	11
	Техническая документация, виды и комплектность поставляемых с оборудованием эксплуатационных документов – в соответствии с ГОСТ 2.601-2013 «ЕСКД. Эксплуатационные документы», ГОСТ 2.610-2006 «ЕСКД. Правила выполнения эксплуатационных документов». Виды и комплектность рабочей конструкторской документации должны соответствовать ГОСТ 2.102-2013 «ЕСКД. Виды и комплектность конструкторских документов».
	

	12
	В документации предприятия-изготовителя должны быть указаны нагрузки для расчета фундаментов; представлены установочные чертежи оборудования с указанием габаритов опорных частей, диаметров, расположения и вылета анкерных болтов, высоты подливки
	

	13
	Рабочая конструкторская документация в части соответствия габаритных, присоединительных и установочных размеров, привязок и размещения штуцеров, и соответствия другим требованиям настоящего опросного листа подлежит согласованию с Заказчиком и ОАО «ГИАП». 
Завод-изготовитель не должен приступать к изготовлению оборудования до получения согласования.
	

	7. Комплектность поставки
	

	1
	Фильтр в собранном виде в соответствии с требованиями конструкторской документации.
	да
	

	2
	Фильтрующий элемент (установлен в фильтре).
	да
	

	3
	Комплект прокладок к быстроразъёмному концевому затвору.
	да
	

	4
	Площадки обслуживания для фильтров DN500 и более (для блочного исполнения, при указании при заказе).
	нет
	

	5
	Кран консольный с талью (для блочного исполнения, по указанию при заказе).
	нет
	

	6
	Лоток для фильтров DN400 и более (для блочного исполнения).
	да
	

	7
	Тяговый механизм (с лебёдкой) для фильтров DN300 и более (для блочного исполнения).
	да
	

	8
	Поддон для сбора нефтешлама (для блочного исполнения).
	да
	

	9
	Два манометра диаметром 160 мм, класса точности не хуже 1 по ГОСТ 2405-88.
	да
	

	10
	Комплект быстроизнашивающихся деталей, инструментов и принадлежностей, деталей и узлов с ограниченным сроком службы, необходимых для эксплуатации, технического обслуживания и ремонта фильтра в соответствии с ведомостью ЗИП.
	да
	

	11
	Комплект искробезопасного инструмента для чистки фильтра в пенале (для блочного исполнения).
	да
	

	12
	Фундаментные болты для крепления фильтра в проектном положении.
	да
	

	13
	Техническая документация на русском языке, в том числе:
- сборочный чертёж со спецификацией;
- копия сертификата соответствия;
- заключение о соответствии наружного антикоррозионного покрытия требованиям НД;
- ведомость ЗИП;
- расчёт на прочность;
- паспорт фильтра согласно требованиям НД по промышленной безопасности для сосудов. 
К паспорту должны быть приложены протокол результатов исправлений дефектов (при наличии исправлений), схема расположения сварных швов с указанием и личной подписью исполнителей (при отсутствия клеймения);
- руководство по эксплуатации, включающее требования безопасности, порядок эксплуатации, объём, методы и периодичность контроля, ремонта, диагностирования и освидетельствования, инструкцию по монтажу со схемой монтажной маркировки;
- свидетельство о консервации;
- акт проведения гидравлического испытания фильтра на прочность и герметичность;
- упаковочный лист и комплектовочную ведомость с полным перечнем упаковочных единиц;
- чертежи быстроизнашивающихся деталей (уплотнительные элементы).
	

	14
	Документы, подтверждающие соответствие техническим регламентам Таможенного союза и (или) Евразийского экономического Союза.
	

	15
	Свидетельство о приёмке.
	

	16
	Сертификаты соответствия.
	

	8. Требования к таре и упаковке
	

	Фильтры поставляются в сборе.
Тара и упаковка должна обеспечивать безопасную транспортировку товара и его складское хранение на открытой площадке в течение не менее 3 лет.
	


Примечания
1) – уточняет завод-изготовитель;
2) – уточняет Заказчик;




